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SOLIDER

EST LINE COMPETENCE TRES UTILE.

cesT auss) TRES FACILE /
VRAIMENT /
Vous ALLEZ vore.
SOUDER, C'EST AussI TRES AMUSANT!

——quo—

s1vous sAvez souper, VOUS POLIRREZ FAIRE PLEIN
DE CHOSES EN ELECTRONIQUE, et c’esT TROP

cooL!
IL'Y A PLUSIEURS MANIERES DE FAIRE DE BONNES SOLDLURES.

JE VAIS VOUS EXPLIGUER LA MIENNE.

C’EST PART/ /

volcl UN FER A SOUDER.

A POINTE (ON DIT AUSS/ "PANNE")
gHAUFFE ASSEZ POLIR FAIRE FONDRE DE LA
SOLIDURE, @UI EST EN METAL. e
SOIT ENVIRON 200 DEGRES CELSIUS !

CONSEIL DE SECLRITE #1 (SLUR 3) :
S/ CA SENT LE POULET C’EST GUE VOUS
LE TENEZ A L’ENVERS !

VOICI DU FIL DE SOLDLRE.

IL EST EN METAL, SOUVENT DE L’ETAIN AVEC DE L’ARGENT ET
DU CUIVRE .

C’EST LE FER A SOLIDER ®UI VA VENIR FAIRE FONDRI
LE FIL ET EFFECTUER LA CONNEXION ELECTRIQLE.

®QUAND LA SOLDURE
CHALIFFE, LA ROSINE FOND
PRESQUE IMMEDIATEMENT .

LE METAL FOND
PEL DE TEMPS
APRES.

LA ROSINE FOND AUTOLIR DE CE GUE voUs
SOLIDEZ, NETTOIE LE METAL, ET AIDE A
REALISER UNE BONNE CONNEXI/ON.

EN ELECTRONIQUE, LA SOLDURE CONTIENT DE
('LA ROSINE, 95% D’ETAIN, 4% D’ARGENT ET 1% DE CUIVRE

AUSS!
APPELEE
"ELUX"

~—

IL EXISTE D’AUTRES SOLIDURES, TOUTES CONTIENNENT
DES PRODUITS CHIMI®UES TOXIRUES, ET OXYDENT TRES
RAPIDEMENT LA PANNE DU FER A SOLIDER. SOUDEZ DANS

LN ESPACE VENTILE ET DE PREFERENCE soUS UN
EXTRACTELR D’AIR. IL FALUT EVITER DE RESPIRER LES
FUMEES.

CONSEIL DE SECLRITE #2 (SUR 3) :

LA SOUDLRE EST TOXIQUE. PES
PRODUITS CHIMIGLIES SE DEPOSENT SLIR VOTRE

PEAL QUAND VOLIS SOLIDEZ, DONC
LAVEZ-VOUS LES MAINS QUAND vols
AVEZ FINI /

APRES AVOIR SOUDE, LES PRODUITS CHIMIGLES PELIVENT RENTRER DANS
VOTRE CORPS, ol IL. SERONT STOCKES DANS VOTRE CERVEAL
POLIR TOLIJOLIRS. s’IL v EN A TROP, VOIS POLIVEZ DEVENIR FOLI,

ET vous PERDREZ TOLIS VOS AMIS. DONC LAVEZ-VOLS LES
MAINS APRES LA SOLDLIRE, ET GARDEZ VOS AMIS /




IQLES
ES CIRCUITS ELEC TRON.
S 2 ST BSOS

POLIR QL'UN crrc
UIT FO
QUI DOIT ETRE commn 7/_VC7'/ONNE, IL FAUT RELIER TouT of

E, ET NE P4S RELIER 1 £ RESTE.,

IL EXISTE PLUSIEURS MANIERES DE RELIER DES
COMPOSANTS ENSEMBLE, MAIS LA PLUS SIMPLE UTILISE UN

CIRCUIT IMPRIME

(EN ANGLAIS "PRINTED CIRCLIT BOARD")

"pcB”,
PARFOIS

”

LA CARTE FACILITE
LA TACHE PARCE

@U'ELLE A DES

PASTILLES

POLIR CHAQUE
COMPOSANT.

EN REGARDANT ATTENTIVEMENT LE PCB, VOUS VERREZ DES
"CHEMINS" CONNECTANT LES PASTILLES ENTRE ELLES.

CES CHEMINS SONT APPELES DES PISTES.

TOUS LES COMPOSANTS ONT DES FILS @LI DEPASSENT
DE LELIR CORPS.
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TOUS CES FILS, QUELLE QUE SOIT
LELIR APPARENCE, SONT APPELES

BROCHES ou PATTES

LA PLLUPART DES PASTILLES ONT LN TROU AU MILIEL - C'EST PAR

LA QUE LES BROCHES PASSENT POLIR EFFECTLER LA CONNEXION
AVEC LE CIRCUIT / :

s/ vous METTEZ TOUTES LES BROCHES pEs
composANTs ALl BON ENDROIT, ®UE vous PLACEZ TOLS
LES coMPOSANTS DANS LE BON SENS ET QuUE vous
FAITES DE BONNES SOLIDURES...

aors LE CIRCUIT FONCTIONNERA BIEN /

EN EFFET, LA CARTE ASSLRE LES LIAISONS ENTRE LES
COMPOSANTS A CONNECTER, ET ELLE ASSLURE L’ISOLATION
ENTRE LES COMPOSANTS NON RELIES.

OTRE
, ART! POUR NO
gEESMTIERE SOUDURE




NOUS ALLONS cOMMENCER PAR UNE RESISTANCE.

— -

LES RESISTANCES ONT DEUX PATTES ET (CONTRAIREMENT A D’ALUTRES
COMPOSANTS, COMME LES DIODES, ®@UI ONT LN COTE “PLUS” ET UN
COTE “"MOINS”) PELIVENT ETRE PLACES DANS N’IMPORTE QLEL SENS.

R1 LED1 & R2

% -
N e e
LES CIRCUITS IMPRIMES ONT GENERALEMENT DES MARQ®LUAGES

POLR INDIRLER L’EMPLACEMENT DES COMPOSANTS (AINS! QUE
LELUR SENS S’IL A UNE IMPORTANCE).

R3
L —

COMME LE MOT "RESISTANCE” COMMENCE AVEC LA LETTRE "R,
L’EMPLACEMENT DES RESISTANCES EST GENERALEMENT INDIQUE PAR
UN "R", SUIVI D'UN NUMERO, PAR EXEMPLE "R3".

IL FAUT COMMENCER PAR TROUVER LA BONNE VALELIR DE LA
RESISTANCE QUE VOUS VOULEZ SOUDER DANS LA DOCUMENTATION
DE VOTRE PROJET.

ENSUITE TORDEZ LES DEUX
PATTES DE VOTRE
RESISTANCE CONTRE SON
CORPS, COMME CECI :

PUIS INSEREZ LES DEUX
PATTES DANS LES PASTILLES
CORRESPONDANTES SLIR LA
CARTE

ENFONCEZ LE COMPOSANT | s

JUSRU'A CE QUE SON CORPS
SOIT EN CONTACT AVEC LA CARTE

(PARFOIS VOUS DEVREZ TORTILLER
LN PELl LES PATTES Ol LES TIRER
PAR EN-DESSOLIS POLIR Y ARRIVER)

EN GENERAL, LES COMPOSANTS SONT PLACES SUR LE COTE
SERIGRAPHIE (IMPRIME) DE LA CARTE ("COTE COMPOSANTS"), ET LES
SOUDLRES SE FONT DE L’ALUTRE COTE ("COTE CUIVRE")

ENSUITE ON RETOLIRNE LA CARTE POLIR SOUDER LES DELX PASTILLES.

EN RETOLIRNANT LA CARTE, TENEZ LA RESISTANCE
AVEC LIN DOIGT POLIR QL'ELLE NE TOMBE PAS.

N4

ENSUITE, TORDEZ SES PATTES A ENVIRON 45
DEGRES VERS L’EXTERIELR POLR QU’ELLE NE
BOUGE PAS PENDANT QUE vOUS SOUDEZ.

1

C’EST BON 7 GENJIAL /

COMME DIT PRECEDEMMENT, LES

FERS A SOUDER CHALIFFENT ASSEZ 9
POLIR FAIRE FONDRE DL METAL. 7
CELA SIGNIFIE QUE LA POINTE EST ~ e
ASSEZ CHALIDE POLIR S’OXYDER B
RAPIDEMENT, ET DONC QU'ELLE ne” Vﬁ -
S’ENCRASSE JLISTE EN LA v
LAISSANT A L’AIR / ~ r/(’f, e
04

LES OXYDES SONT DES ISOLANTS
POLIR LA CHALELR, DONC IL FAUT
LES RETIRER DE LA PANNE
AVANT CHAQLE SOLIDURE POLIR
QUE LA CHALELIR SE DIFFUSE
BIEN ET QLE L’ON PLIISSE FAIRE
DE BONNES SOLIDLIRES.

C’EST POLIRQLO! NOUS UTILISONS UNE EPONGE HLUMIDE :

POLIR NETTOYER LES OXYDES DE LA PANNE. IL FAUT JUSTE
FROTTER DOLICEMENT LE FER CONTRE L’EPONGE, puIs
RETOLIRNER LE FER ET FROTTER DOLICEMENT L’ALTRE
COTE CONTRE L’EPONGE.

APRES NETTOYAGE LA PANNE DOIT ETRE BRILLANTE ET ARGENTEE,
PRETE A SoUDER. SOLIVENEZ-VOUS DE NETTOYER LA PANNE
AVANT CHAQLIE SOLDLRE... ELLE S’OXYDE RAPIDEMENT !

AVEC UNE PANNE PROPRE, VOUS FEREZ DE BONNES
SOUDLRES.

C’EST LE MOMENT DE SOLIDER /

PRENEZ LE FER A SOLIDER AVEC VOTRE MAIN
DOMINANTE, COMME S’IL S’AGISSAIT D'LN STYLO.

TENEZ LE FIL DE SOLIDLRE AVEC L’ALUTRE MAIN.




AVEC LA POINTE NETTOYEE TOLICHEZ .
A LA FOIS LA PASTILLE ET LA PATTE_ o

DL COMPOSANT QUE VOUS VOULEZ SOLDER, Ny

MAINTENEZ-LA PENDANT ENVIRON 7~ _.-

1 SECONDE, rour GLE LA CHALELR SE /
DIFFLISE BIEN.

puis AJOLITEZ ENVIRON 1 A 3 MM
DE soupure SOUS LA PANNE

pce

o

N’AJOUTEZ PAS LA SOLIDLIRE ALI-DESSLIS DE LA PANNE, ELLE
FONDRAIT SLR LE FER A SOLIDER ET CE N'EST PAS BON.

IL FAUT QUE LA SOLIDLIRE S’ECOLILE PROPREMENT
AUTOLR DE LA PATTE ET DE LA PASTILLE POLIR ASSLIRER
LUNE BONNE CONNEXION.

POLIR AMORCER LA SOLIDLRE, ON PEUT TOLICHER BRIEVEMENT LA
POINTE DU FER CHAUD. UNE FOIS QUE CA A COMMENCE A
FONDRE, ON PELIT AJOLUTER LES 1 A 3 MM DE SOLIDLIRE .

v,z
T

ENSUITE, RETIRER LE FIL.

MAIS - ET C'EST TRES IMPORTANT —
IL FAUT GARDER LE FER EN CONTACT AVEC LA
PASTILLE penvant 1 SECONDE DE PLUS

POLR LAISSER A LA SOLIDURE LE TEMPS DE SE REPARTIR, ET CA
NE PEUT SE FAIRE QUE LORSQL'ELLE EST LIGLIDE.

V.

11D

RETIREZ LE FER ET JETEZ LIN OEIL A VOTRE BELLE SOUDLRE !

C’ETAIT TROP FACILE/

rCB

NOTEZ GUE LA SOLIDURE REFROIDIT ET
DLRCIT D’ELLE MEME. cA PREND ENVIRON LINE
SECONDE. VOLIS POLIVEZ DONC PASSER A VOTRE
PROCHAINE SOLIDLIRE.

LA FUUMEE QLI SE DEGAGE LORS
DE LA SOLIDURE EST ISSUE DE LA
COMBLSTION DE LA ROSINE.

ELLE CONTIENT DES PRODUITS
CHIMIQUES ®UI NE SONT PAS
BONS POLIR VOLIS, ESSAYEZ DE
NE PAS LA RESPIRER !

vous pouvez SOLFFLER
GENTIMENT SLR LA
SOLDLRE ®UE VOLS ETES
EN TRAIN DE FAIRE POLIR
EVITER DE RESPIRER LA
FLUMEE.

RANGEZ LE FER A SOLIDER SLIR SON SLIPPORT LORSQLE
Vous NE L'UTILISEZ PAS.

I i

LE SUPPORT PERMET DE GARDER LE FER CHALID EN

TOLUTE SECURITE SLR LA TABLE. LA PLUPART DES GENS
N’AIMENT PAS GUAND LE FER LELIR ATTERRIT SLR LES GENOLIX!




VOYONS MAINTENANT CE ®@UI

FA/AT L/TNE SOUDLIRE DE s/ vous vovez UN
QUALITE. \ TROLU Ol LUINE LA SOLIDLIRE
PARTIE DE LA ou s/ EST PLATE
« LUNE SOLIDLIRE EST BIEN FAITE PASTILLE

< QuAND LA SOLIDLIRE

" RECOLIVRE TOTALEMENT
LA PASTILLE Er

ENTOLIRE LA PATTE.

{

ALORS Vous N'AVEZ PAS MIS ASSEZ DE SOLIDLIRE
S ET IL Y AURA PELT-ETRE LIN MALIVAIS CONTACT

. ALORS QLI'IL NOUS FAUT LUINE BONNE CONNEXION.
t:::—:_—— T SI C'EST LE CAS, PAS DE PROBLEME : REPETEZ SIMPLEMENT LA
PROCEDLIRE (NETTOYEZ LE FER, TOUCHEZ LA PASTILLE ET LA PATTE
PENDANT 1 SECONDE, AJOUTEZ 1 A 3 MM DE SOLIDLIRE, RETIREZ LE FIL,

LAISSEZ LE FER PENDANT { SECONDE DE PLLIS, PUIS RETIREZ-LE), ET
TOUT DEVRAIT BIEN SE PASSER.

q S cA ARRIVE, PAS DE PANIGLIE !
\ 1L PEUT vy AvoiR TROP DE SOLIDLIRE, NETTOYEZ LE FER, MAINTENEZ LA PANNE SLIR LE

C’EST-A-DIRE QU'IL Y EN A SUFFISAMMENT POLR
‘ FAIRE LN BLOB QU POLURRAIT DEBORDER SUR BLOE RENBANT 1 SECONGE

LINE AUTRE PASTILLE, creaNT LIN CONTACT
LA Ol IL NE FAUT PAS. cA PEUT ARRIVER.

/
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ET TAPOTEZ IMMEDIATEMENT LIN COIN DE LA CARTE

CONTRE VOTRE PLAN DE TRAVAIL PouRr EVACLIER L’EXCES DE
SOLDLIRE FONDLE.

LES CONNEXIONS DEVRAIENT MAINTENANT ETRE wNErrES DZ Po/?]‘fp DEs
BONNES (PARFOIS IL Y A DES PROJECTIONS DE ECLRITE /
GOUTTELETTES SUR LA CARTE, VOUS POLVEZ LES

-
GRATTER AVEC L’ONGLE). @w

E MAR GE CERTAINES PERSONNES PREFERENT SOLDER APRES
UNE Gchg ~NTRE AVOIR PLACE PLUSIELIRS COMPOSANTS SLIR LA CARTE.
LY ANOE DE
DE O/}fé’?’ TROP 75 EUL,{,E DES ,|pER JE PREFERE AJOUTER ET SOLUDER IN COMPOSANT
TR upupE, ¢ E,:SoNT QUE S A LA FOIS. JE TROUVE CA PLUS SIMPLE PARCE QLIIL
soll %é y N’Y A PAS PLEIN DE PATTES EN TRAVERS DE MON FER.
ST FAC

/]
E BIEN / § §B/ENAUSS

TTIT? X

DE PLUS, S| JE PLACE PLUS D’LUIN COMPOSANT SLR MA CARTE,
IL M’ARRIVE D’OLIBLIER DE SOLIDER DES PASTILLES. IL N'EST PAS
ALISS| FACILE (@L'ON POLIRRAIT LE PENSER) DE VOIR QLIELLES
PASTILLES ONT DEJA ETE SOLIDEES.




APRES AVOIR SOLUDE TOUTES LES PATTES DU COMPOSANT, IL FAUT

COLIPER LES BOUTS DE PATTES @UI DEPASSENT.

CA SERT A S’ASSLIRER ®LIE LES BROCHES ®LI/ DEPASSENT
NE PLUISSENT PAS SE TORDRE ET ALLER TOUCHER UNE

AUTRE BROCHE Ol LUINE AUTRE PASTILLE

I

s/ cA se pPropuisAIT, IL Y ALIRAIT LINE
CONNEXION LA oLl ON N’EN VELT PAS.

POLIR COLPER LA PATTE, ON UTILISE
UNE PETITE PINCE COLIPANTE.

ELLE POSSEDE D'UN cOTE DES
BORDS TRANCHANTS ET PLATS,

ET UNE GORGE DE L’AUTRE COTE.

PLACEZ LE COTE PLAT VERS LE BAS, PARALLELE A LA
CARTE, JUSTE AL/-DESSLS DE LA BOSSE FORMEE
PAR LA SOUDLRE.

SERREZ LES POIGNEES, ET LEs BORDS COLPANTS
SE RESSERRENT .

CE @UI VA

PROJETER
LE BOUT DE
PATTE DANS
VoS YELUX

CONSEIL DE SECURITE #3 (sur 3):
TENEZ TOLJOLIRS LA PATTE AVEC LINE MAIN
PENDANT GLIE VOUIS LA COLIPEZ AVEC L’ALITRE

S/ LA PATTE A COLUPER EST TROP COLURTE POLIR ETRE TENUE (MAIS
ASSEZ LONGLUE POLIR POLVOIR CREER LN COLURT-CIRCUIT),

POSITIONNEZ LA PINCE,

Vous Poyy,
VEZ
DES 14 AUssy p,
INETTES pe 55025/77? /

I

LES PATTES QUI SONT DEJA TRES COLIRTES, cOMME
CELLES DES SUPPORTS DE CIRCUITS INTEGRES, N"ONT
PAS BESOIN D’ETRE COLIPEES - ELLES SONT TROP

COLIRTES POLIR POLIVOIR SE TORDRE ET CREER DES
COLIRTS-CIRCLITS.

S H

st vous vous trompez, CE N'EST PAS
GRAVE. TOUTES LES ERRELIRS SONT

REPARABLES (CERTAINES PLUS FACILEMENT QUE
D'ALTRES).

er C’EST EN FAISANT DES ERRELIRS

QLE L’ON APPREND ET GUE L'ON DEVIENT
MEILLELIR DANS CE QUE L'ON FAIT

BIEN QUE SoUPER soiT simpPLE, DESSOLIDER
DEMANDE BEALICOLIP DE PRATIQRLIE.

ET S/ voUs voUS TROMPEZ, L'ENTRAINEMENT VA
COMMENCER /




PLUS VOUS SOLIDEREZ, pLUS voUS
DEcouvrIREZ DES ASTLICES aui RENDENT

LA SOUDLRE ENCORE PLUS FACILE.
mais MAINTENANT,
VOUS ETES PARES
POLIR PRESQUE
TOUT SOUDER /

S/ VoUS AIMEZ SOUDER, ET QUE VOUS VOULEZ LE FAIRE
BIEN, VOUS AUREZ BESOIN D’ACHETER GLELQLES
ouriLs. mais VOUS N'AVEZ PAS BESOIN DE

VOUS RLUINER Pour LES OBTENIR.

vous pPoUVEZ ACHETER LIN FER A
SOLIDER CORRECT (DE LA FORME D’LIN
GROS STYLO) POLR ENVIRON 15 ELIROS

VOUS ALUREZ BESOIN
D'UN SLIPPORT
POUR FER A
SOLIDER AVEC UNE
EPONGE HUMIDE,
QUI DEVRAIT VOUS
COLTER ENVIRON

8 ELIROS

S/ VoUS VOULEZ VRAIMENT AvoIR LA CLASSE, ol s/
VoUsS PENSEZ QUE vous ALLEZ BEALICOLIP SOLIDER,
Ol SOUDER UNE GRANDE QUANTITE DE PETITES
BRICOLES...

vous POUVEZ ACHETER UNE STATION DE SOLDLIRE,
COMPLETE AVEC SLUPPORT ET EPONGE POLIR ENVIRON
60 ELROS.

VOUIS ALIREZ ALSS! BESOIN D'LINE
PINCE COLIPANTE, pour
6 ELIROS DE pPLUS

PREVOYEZ LINE BOBINE DE
5006 pE SOLIDLIRE pour
ENVIRON 35 ELIROS ET
VOLIS SEREZ PRETS POLIR DES
ANNEES DE SLIPER SOLIDLIRE.

Vous N'AVEZ BESOIN DE RIEN D’ALUTRE

vous POLVEZ AUSS| UTILISER UNE PINCE A BEC PLAT (ENV. 6 ELR), UNE PINCE A
DENUDER (ENV. 10 EUR). ON TROLVE AUSS! DES LUNETTES DE SECURITE A 2 ELIROS.
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